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CHARAKTERYSTYKA FERREX jest wielopigmentowg farbg antykorozyjng alkidowo-olejowg
zawierajgca specjalny aktywator.

ZASTOSOWANIE Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie stalowe oraz ocynkowane
ogniowo. Odpowiednia takze do malowania dna drewnianych fodzi.

WLASCIWOSCI Zawarte w farbie pigmenty efektywnie chronig przed podpowtokowg
korozja i neutralizujg kwasne gazy w powietrzu.
Zywica olejowa wnika w glab zardzewiatych warstw, dlatego tez
FERREX doskonale nadaje sie do nakladania na zardzewiate
powierzchnie, np. stal oczyszczong mechanicznie.

FERREX wykazuje dobrg przyczepno$¢ takze do powierzchni
ocynkowanych. Jest odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych i
moze by¢ naktadana samodzielnie, bez warstwy nawierzchniowej. W
razie potrzeby mozna na nig natozy¢ powtoke, np. KIRJO lub FUTURA.

DANE TECHNICZNE

Zawartos¢ substancji statych ok. 43% obj.
Lotne zwiazki organiczne (VOC) EU VOC wartosci graniczne (kat. A/i): 500 g/l 2010.
VOC produktu: max 500 g/I.

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho na mokro zuzycie teoretyczne
i zuzycie teoretyczne 40 um 93 um 10,8 m 2/l
Zuzycie praktyczne 8-10 m?/I.

Zalezy od techniki naktadania, rodzaju powierzchni, strat w procesie
malowania itp.

Gestosé ok. 1.25 g/ml

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%

wilgotnosci wzgl.

- suchos¢ na dotyk po 3 godz.

Odstep czasu do natozenia po 16 godz.
kolejnej warstwy

Zimno i wyzsza od zalecanych wilgotnos¢ powietrza moga spowolni¢
proces schniecia.

Rozcienczalnik, zmywacz TEKNOSOLV 1639

Wyglad powtoki mat

Kolor Czerwony, szary, czarny i biaty
Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podloza

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Warstwa nawierzchniowa

Stal: Zgorzeline i rdze usung¢ do uzyskania stopnia czystosci St 2 (ISO 8501-1).
Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Powierzchnie malowane nadajace sie do przemalowania: Wszelkie
zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywa¢ na nakfadanie farby (np.
tluszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare,
pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyty maksymalny odstep czasu do
natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowa¢. Uszkodzone fragmenty
pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie
z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podfoza i sposob renowaciji (ISO 12944,
czesc 4, ISO 8501, czes¢ 2).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna (ISO 12944, czes¢ 4).

Powierzchnie uprzednio malowane: usungC resztki odpadajacej powioki.
Oczysci¢ mechanicznie niezabezpieczone powierzchnie.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha.

Temperatura otaczajgcego powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna
by¢ powyzej +5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno
podczas nanoszenia jak i w okresie schniecia wyrobu.

Nie zaleca sie aplikacji gdy temp. malowanej powierzchni jest wyzsza niz +50°C.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.
Naktada¢ pedzlem lub za pomocg natrysku.

Na FERREX mozna naktadac¢ farbe KIRJO, serie farb alkidowych FUTURA lub
alkidowa farbe nawierzchniowg KRUUNU.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sg to wytacznie dane informacyjne i
zalezg np. od koloru i potysku. Nie majgc wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jakos¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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